JEDNOTKY NA UPRAVU STLACENEHO

VZDUCHU RADY MACP501
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Rada jednotek na upravu stla¢eného vzduchu, ktera doplituje fadu
MACP401. I tato fada se vyznacuje robustni kovovou konstrukci. Na-
dobky jsou polykarbonatové nebo polyamidové s plastovym ochrannym
kosem, nebo celokovové. Tyto dostupné jednotky se 40 um filtra¢ni
vlozkou najdou uplatnéni v fadé aplikaci, kde je zapottebi velky priitok.
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Velikost zéviti G3/4 [ G

Vstupni tlak [MPa] poloautomatické vypousténi kondenzatu: 0,05 az 1,0 (polykarbondtové nebo polyamidové nadobky),
resp. 0,05 az 1,5 (kovové nadobky); automatické vypousténi kondenzatu: 0,15 az 1,0

Vystupni tlak [MPa] 0,1 az 0,85

Zkusebni tlak [MPa] 1,5 (polykarbonatové nebo polyamidové nadobky), resp. 2 (kovové nadobky)

Pracovni teplota [°C] -5az +60

Filtra¢ni vlozka [pum] 40

Objem nadobky na olej [1] 0,2

Minimadlni pratok maznici [N]/min] 25 | 33

Hmotnost [kg]

3,48 (polykarbonatové nebo polyamidové nadobky), resp. 3,72 (kovové nadobky)

Obsah baleni manometr (PPG-20)%, drzak
*) Manometr PPG-40 je mozné pouzit pouze se zavitovym adaptérem s obj. kodem PA-MAR302 viz. str 8-26

Objednaci kédy PMACP501 — 2—O|A M — BSP
[

Poloautomatické vypousté-

ni kondenzatu automaticky
vypusti kondenzat pfi poklesu
tlaku pod 0,05 MPa.
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