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PNEUMATICKA OTRESOVA ZARIZENi < . .
OKLEPAVACI KLADIVO e O STRANSKY . PETRZIK

Pneumatické oklepavaci kladivo Ize pouzit pro oklepavani potrubi, ve
kterém ulpiva sypky materidl. Oproti kuli¢kovému vibratoru je vhodné
pouzit kladivo, pokud se material pii intenzivnim setfdsani jesté vice
zhutiiuje. V téchto pripadech se osvéd¢uji jednotlivé otfesy potrubi
kladivem. Oklepévaci kladivo se ovlada stejné jako dvoj¢inny valec. Od
praméru pistu 50 mm véetné, maji kladiva sefiditelné tlumeni v konco-
vé poloze pti zpétném pohybu pistu.

Pracovni tlak 0,6 MPa
Minimalni tlak 0,2 MPa
Maximalni tlak 1,0 MPa
Pracovni teplota | -20°C az +80°C

Pracovni médium | upraveny stlaceny vzduch

Typ OK32 OK40 OK50 OK63 OK80
Pramér pistu [mm] 32 40 50 63 80
Zdvih [mm] 45 75 100 120 150
Hmotnost pistu [kg] 0,2 0,4 1 2,3 4
Doporucena svétlost pripojeni [mm] 8 8 10 10 10
Doporuceny pritok [Nl/min] 900 900 1600 1600 2200
Impuls sily [Ns] 1,7 3,5 8 15 30
Kinetickd energie [Nm] 7 14 32 60 100
Objednaci kédy

2100 90 0 00 0500100
218 HoLIL

Typ prvku Vybaveni Odchylky Typ kladiva
2100 | pneumatické 90 | oklepavaci 00 | bez odchylky 0320045 | pramér 32,

otfesové zafi- kladivo zdvih 45 mm

zeni 0400075 | priimér 40,

zdvih 75 mm

0500100 | pramér 50,
zdvih 100 mm

0630120 | prameér 63,
zdvih 120 mm

0800150 | primér 80,
zdvih 150 mm

Poznamky k instalaci a provozu

Upeviiovaci $rouby doporuéujeme fixovat pomoci lepidla Loctite 242E nebo podobnym.

Spravné utazeni upeviiovacich $roubi je nutné pravidelné kontrolovat, aby nedoslo k jejich uvolnéni.

Na vyfuk pfi uderu doporucujeme namontovat rychloodvzdusniovaci ventil, aby se nesniZzovala G¢innost kladiva

Provedeni / materialy
® priruba: pozinkovand ocel

o viko: hlinikovy odlitek

o téleso: tazend duralova trubka, eloxovana
® pist: ocel
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PNEUMATICKA OTRESOVA ZARIZENI

O STRANSKY . PETRZIK OKLEPAVACI KLADIVO
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32 186 - 8 G1/4¢ G1/4¢ 69 48 28 50 18 6,4 26 40
40 228 - 10 G1/4“ G1/4¢ 72 55 30 55 20 6,4 24 44
50 302 327 12 G3/8“ G3/8“ 98 65 40 70 30 8,4 21 62
63 352 377 15 G3/8“ G3/8¢ 119 75 45 85 40 10,5 20 58
80 388 422 20 G3/8¢ G3/8¢ 138 95 55 100 50 13 20 58
Doporucéené zapojeni
Pro ovladani oklepavaciho kladiva je vhodné pouzit rozvadéc 5/2. Rozvadéc¢ by mél byt umistén co nejblize oklepa-
:Ifl] vacimu kladivu, ale doporucujeme jej upevnit tak, aby se na néj neptendsely otfesy zptsobené udery kladiva. Na ¢elo
——a kladiva s ptirubou doporucujeme pouzit rychloodvzdusnovaci ventil (namontovany rovnobézné s osou kladiva, aby
: se na rychloodvzdusnovaci ventil s tlumi¢em hluku nepfenasely razy), aby nedochdzelo k utlumeni intenzity razu.
) Pti navratu pistu je vhodné umistit na vystup z rozvadéce tlumic hluku se skrcenim, aby bylo mozné sefidit rychlost
(A) navratu kladiva do vychozi polohy tak, aby pfi tomto pohybu nevznikaly razy.
Pozor: oklepavaci kladivo je konstruovano pro vytvareni razii pouze pohybem pistu smérem k ¢elu
W s pfirubou! V Zidném pripadé nedovolte, aby razy vznikaly i pohybem pistu do vychozi polohy!
Mohlo by tak dojit k trvalému poskozeni vika kladiva!
<=

(A) Volbu délky a primeéru uvedenych ¢asti obvodu doporu¢ujeme konzultovat s nasim technickym oddélenim.

Priklady montaze

Instalace dvou kladiv na nasypku
(vzdalenosti kladiv od okraje by mély byt
Instalace jednoho kladiva na nasypku rizné) Instalace jednoho kladiva na potrubi
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