PNEUMATICKA UHLOVA
A PARALELNIi CHAPADLA
RADY MCHA A MCHB
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Pneumatickd chapadla se pouZivaji pro pfesnou manipulaci s pfedméty
v automatizovanych procesech. Na vybér je thlové nebo paralelni roze-
virdni prstd, coz umoznuje uchopovat predméty s riznymi tvary. Velky
rozsah velikosti zaru¢uje pouziti i pro tézké predméty. Chapadla jsou
standardné vybavena magnetickym pistem pro bezkontaktni snimani
polohy.

Vice informaci najdete na nasich internetovych strankach
www.sappv.cz/r/w09 nebo www.sappv.cz/r/w10 nebo nactéte QR kod.

Pracovni tlak 0,5 MPa

Minimalni tlak 0,15 MPa

Maximalni tlak 0,7 MPa

Pracovni teplota | -5°C az +60°C

Pracovni médium | upraveny stla¢eny vzduch

Pramér pistu [mm] 12 16 20 25 32
Uchopn sila pti 0,5 MPa [N] pro fadu MCHA pfi zavirani / otevirani* | 5,5/7 12,5/17 24/32,5 48/ 62 86/114,5
Rozsah uhlt natoéeni prsti pro fadu MCHA [°] -10 az +30

Uchopni sila pti 0,5 MPa [N] pro fadu MCHB p#i zavirdni / otevirdni* | 8/5 24/18 47/ 35 75/ 60 100/ 85
Zdvih prstt pro fadu MCHB [mm] 6 8 12 14 16
Zavitové piipoje M3 M5 M5 M5 M5
Maximalni frekvence uchopovéni [pocet cyklt za minutu] 180

Maximalni délka prstu chapadla [mm] 30 | 40

*) Pti délce prstu 30 mm
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