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Spojovaci mezikus pro prvky na upravu vzduchu

PRISLUSENSTVI
NAHRADNI DiLY

Spojovaci mezikus se pouzi-
Objednacikéd | Pro fadu Objednacikéd | Pro fadu Vz) IJ) OY(u 5 jie nutné Smoit:;vat
PMACP302-C | MA*302 PMACP501-C | MA*501 nékolik samostatnych prvki
na upravu vzduchu shodné 2
PMACP401-C MA~*401 fady, napf. filtr a maznici, |™ &
nebo filtr a jemny filtr. &
@ -
Rozvodna kostka pro jednotky na upravu vzduchu @E zeza Profadu
Objednaci kod Pro iadu | Zavit Objednacikod | Profadu | Zavit ﬁ\r L [FTEHe
PMACP302-T8 [MACP302 |2x G1/4 PMACP401-T15 |MACP401 |2x G1/2 i . @” Mij,\ rJ
PMACP302-T10 | MACP302 |2x G3/8“ PMACP501-T8 |MACP501 |[2x G1/4¢
PMACP302-T15 |MACP302 |2x G1/2¢ PMACP501-T10 | MACP501 |2x G3/8¢
PMACP401-T8 MACP401 |[2x G1/4¢ PMACP501-T15 |MACP501 |2x G1/2 E;—}} s Pro fadu
MACP401
PMACP401-T10 | MACP401 [2x G3/8“
Dodavka obsahuje rozvodnou kostku a sadu spojovacich mezikusti pro montaz na prislusny prvek.
Nahradni nadobky pro prvky na upravu vzduchu
Pro filtr Objednaci kod Pro maznici Objednaci kod
s poloautomatickym s automatickym MACP302, MAL302 PMACP302-L*
vypousténim kondenzétu | vypousténim kondenzatu | [\ 1 cp401. MAL40] PMACP401-L
MACP302, MAF302, MAFR302 |PMACP302-S* PMACP302-D* MACP501, MAL501 PMACP501-L*

MACP401, MAF401, MAFR401

PMACP401-S

PMACP401-D

MACP501, MAF501, MAFR501

PMACP501-S*

PMACP501-D*

*) Poznambka pro fady 302 a 501: Uvedeny objednaci kod
je pro polykarbonatovou nddobku. Pro polyamidovou na-
dobku pridejte za objednaci kod pismeno N a pro kovovou
nadobku pismeno M.

Nahradni filtraéni viozky
Pro filtr Objednaci kod
5 um 40 um 0,3 um 0,01 um

MACP302, MAF302, MAFR302

PMACP302-FE5

MACP401, MAF401, MAFR401

PMACP401-FE5

MAF401A, MAF401D, MAF401M

PMACP401-FE5

PMACP401-FE0,3

PMACP401-FE0,01

MACP501, MAFR501

PMACP501-FE40R

MAF501

PMACP501-FE40

Ventil pro automatické vypousténi kondenzatu s digitalnim ¢asovym spinaem

Ventil pro automatické vypousténi kondenzatu se pouziva pro odkalovani tlakovych
nadob a vétsich filtra. Mezi vyhody patfi kryti IP65, kompaktni konstrukee a digitalni

¢asovy spina¢ s jednoduchou obsluhou.

Postup pfi nastaveni:
- stisknéte tla¢itko SET na dobu delsi

nez2s

- tla¢itkem ADJ nastavte pozadovany

Cas sepnuti a stisknéte tlacitko SET

j i ké - tla¢itkem AD] nastavte poZadova-
Objednaci kod PMBS 03 3N3 A220 T
| | ny pocet sekund vypnuti a stisknéte
tlacitko SET
Zavit Napéti - tla¢itkem AD] nastavte pozadovany
« pocet minut vypnuti a stisknéte
03 G1/8 A220 230V AC + 8%, tladitko SET
06 G1/4« 50-60 Hz Pozndmbka: pro ru¢ni fizeni stisknéte
a podrzte obé tlacitka na dobu delsi
nez2s.
Objednaci kdd | Zavit | Rozsah tlaku [MPa] pfi napéti| Prufez | Cv | Rozsah casi Piikon [VA] Teplota okoli [°C]
230V AC [mm?]
PMBS 03 ... G1/8“| 0az 1,6 1,6 0,09 | Zapnuto: 0 az 59 sekund | 8,5 pro napéti 230V AC | -15 az +50
PMBS 06.. | G1/4“|0az 1,6 16 | 009 | Vypnuto:0az99 minut
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Pro dalsi informace kontaktujte Stransky a Petrzik, Pneumatické valce spol. s r.o. na tel. +420 499 628 600, emailem info@sappv.cz, nebo na www.sappv.cz
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