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Pneumatické kulisové upinky jsou vhodné zejména pro upinani prvka pti svarovani, v

PNEUMATICKE KULISOVE UPINKY

automobilovém primyslu nebo tam, kde je zapotiebi aby upinka nezabirala velky prostor.
Vyhodou upinky je zakryti pohyblivych ¢asti s pfimocarym pohybem a tim jejich ochrané-
ni pred odlétajicimi okujemi a prachem. Po upnuti dojde k mechanickému samosvornému

zajisténi upinky a nehrozi tak uvolnéni pfi vypadku stla¢eného vzduchu.

Minimalni tlak 0,4 MPa
Maximalni tlak 0,6 MPa
Teplota okoli +5°C az +45°C

Pracovni médium

upraveny stlaceny vzduch

Pramér pistu [mm] 32
Zavitové pripoje G1/8“
Uhel uvolnéni [°] 105
Upinaci moment (0,5 MPa) [Nm] 50
Zajistovaci moment upnuté polohy [Nm] 75
Upinaci sila [N] pro rameno 100 mm pii tlaku 0,5 MPa | 500
Pracovni tlak [MPa] 0,4 az 0,6

Zpusob tlumeni koncové polohy

pryzovy doraz (vyzaduje se pouziti $krticich ventilii na obou zavitovych ptipojich)

Doporuceny minimalni ¢as upnuti/uvolnéni [s]

1

Hmotnost [kg]

0,98 v¢. ramena

Hmotnost upinaciho ramena [kg]

0,23

Objednaci kédy
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Pro dals$i informace kontaktujte Stransky a Petrzik,

Upozornéni

Pozice ramena Prumér pistu Uhel otevieni ramena
10 |90° 032 |32mm 0105 [ 105°
20 180°
°
V ptipadé pozadavku na snimani polohy,
1 kontaktujte prosim nase technické oddéleni
00 | bez
ramena

Upinka musi byt spravné sefizena ve své pracovni
(upnuté) poloze. Postup nastaveni je popsan na nasle-

dujici strané.

Pneumatické valce spol. s r.o. na tel. +420 499 628 600, emailem info@sappv.cz, nebo na www.sappv.cz



PNEUMATICKE KULISOVE UPINKY O STRANSKY . PETRZIK

Rozméry
Pozice ramena 90° Pozice ramena 180°
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Nastaveni upinky
Pro spravnou funkci upinky, je velmi dulezité, dbat na jeji spravné sefizeni. Spravné setizeni zajistuje nejlepsi silové vyuziti, malé opotiebeni a zajis-
téni samosvornosti upnuti.
Postup nastavovani:
1. Upinku osadit potfebnym ptisluSenstvim - (upinacim naradim).
2. Uvést upinku do uzavieného stavu
3. Setidit sevieni upinky tak aby byla uzaviena s minimalni vtli bez upinaci sily (moZno ovéfit napf papirem).
4. Predepnout pomoci Sroubti, nebo podlozit plechem stanovené tloustky, upinaci pfipravek v souladu s grafem podlozeni.
ramene se linedrné zvétsuje i predepnuti (podloZeni).
6. Po zkusebnim upnuti ovéfit samosvornost upinky vypusténim stlaceného vzduchu. Upinky musi drzet upnuté.
Pfi pouziti prili§ slabé podlozky (malého predepnuti) nebude upinka dostate¢né vyuzita a sila upnuti bude nizka.
Pfi pouziti pfili§ silné podlozky (zna¢né predepnuti) nedosdhne upinka samosvorné oblasti upnuti a opét nebude dosahovat potfebné upinaci sily
vlivem nizkého prevodu kulisy.
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Zavislost upinaci sily na tloustce podlozky pti tlaku 0,5 MPa Zavislost upinaci sily na délce ramena pfi tlaku 0,5 MPa
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