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VSeobecné podminky pro provoz
pneumatickych obvodi

« pfi nasazovani vyrobki do provozu je zapottebi dodrzovat prislusnd
bezpec¢nostni pravidla, navody, doporuceni a predepsané technické
parametry (teplota, tlak a podobné)

« oblasti, které ztstavaji pod tlakem i po uzavieni pfivodu vzduchu a od-
vzdus$néni, se maji v pneumatickych obvodech specialné oznacit

« je nutné vzit v ivahu selhani vyrobku, pfipadné vznik nebezpe¢nych
situaci, v dasledku nespravného zachazeni, stafi nebo poruchy

« doporucuje se oznacit zvlastnim népisem celé pneumatické obvody,

u kterych je nezbytna vysoka opatrnost pii opravarenskych pracich

« na zafizenich, kde jsou namontovany pneumatické vélce, se nedoporu-
¢uje provadét svaredské prace elektrickym obloukem

« koncovi uzivatelé musi u¢init dostate¢nd ochrannd opatieni k zameze-
ni vzniku $kod na materidlu a zdravi zaméstnanct

Podminky pro pouziti a provoz
pneumatickych valcu

» demontaz jednoc¢innych valct je nutné provadét velmi obezfetné,
nebot uvnitt zabudovand pruzina je montovéna s predpétim

o pracovnim médiem valct je upraveny stlaceny vzduch

« doporucujeme pouzivat nd§ pneumaticky olej pro pfimazavani stlace-
ného vzduchu, pfipadné néktery olej ze seznamu doporucenych oleju,
pro obnoveni trvalé tukové néplné pouzijte mazaci tuk SAP-FML2A

« pouzivani jinych nez doporucenych olejii vede k pogkozeni O-krouzka
a tésnéni zabudovanych nejen ve valcich, ale i v ostatnich zafizenich
pneumatického obvodu

« pokud je rychlost vysouvani pistnice do 1 ms™, neni nutné stlaceny
vzduch primazévat; pokud je rychlost vyssi, doporuc¢ujeme stlaceny
vzduch pfimazévat pomoci maznice a pneumatickych olejii (viz vyse);
rovnéz doporucujeme stlaceny vzduch primazévat v pripadé, Ze stlace-
ny vzduch ma rosny bod pod -20°C

o pro tézké pracovni podminky a do agresivniho prosttedi je mozné
na vélcich provést specialni povrchovou tpravu nebo vyrobit pistnici
z nerezového materidlu, ptipadné chrénit pistnici kryci prachovkou

o po dohodé¢ s technickym oddélenim nasi spole¢nosti je mozné provést
dalsi specialni konstrukéni Gpravy valed ¢i zmény v materialech O-
-krouzku a tésnéni dle pozadavkt zdkaznika

« je nutné dodrzet spravnou montdz valcti a spravné vedeni pistnice bez
ucinkt bo¢nich sil na pistnici (mimo provedenti, které jsou vyslovné
urceny pro zachyceni bo¢nich sil jako napiiklad valce s linedrnim
vedenim H)

« pti velkych rychlostech pistnic vélct s velkou zatézi doporucujeme
pouzit externi tlumice rdzu, ¢imz se podstatné prodlouZi zivotnost
celého zatizeni
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TECHNICKE INFORMACE

Tolerance zdvihu pneumatickych valci
Zdvih vélct mtze mit podle norem DIN ISO 6431, DIN ISO 6432

a VDMA 24562 kladnou odchylku od pozadované hodnoty. Tato
odchylka je ddna vyrobnimi tolerancemi a lisi se podle priméru valce

a zdvihu takto:

Norma Pramér pistu valce Zdvih [mm] Pripustna odchylka
[mm] zdvihu [mm]
DIN ISO 6432 8,10, 12, 16, 0 az 500 +1,5
20, 25
DIN ISO 6431 32, 40, 50 0 az 500 +2,0
VDMA 24562 501 az 1250* +3,2%4
NF E 49003.1
63, 80, 100 0az 500 +2,5
501 az 1250* +4,0%*
125, 160, 200, 0 az 500 +4,0
250,320 501 az 1250* +5,0%%

Pro dalsi informace kontaktujte Stransky a Petrzik, Pneumatické valce spol. s r.o. na tel. +420 499 628 600, emailem info@sappv.cz, nebo na www.sappv.cz

*) U zdvihi vétsich nez 1250 mm zélezi pripustné odchylky na dohodé
mezi vyrobcem a zakaznikem

**) Tato hodnota neni v normé VDMA 24562, resp. NF E 49003.1 uve-
dena a uvedend hodnota plati pouze pro normu DIN ISO 6431

Kriticka pevnost na pistni ty¢i
(vzpérova pevnost)

U velkych zdviht je zapottebi zkontrolovat, zda nedojde k prekroceni
pevnosti ve vzpéru, i kdyz by podle priiméru pistu valec zatizeni snesl.
Rychlou kontrolu muzete provést ode¢tenim z nasledujiciho grafu:
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Kriticka sila F, (N)

Pro pfesné urceni kritické sily pouzijte nasledujici vztah (kriticka sila F
pak musi byt vy$si nez zatizeni, aby nedoslo k poskozeni pistni tyce):
kde: F, je kriticka sila na pistnici valce [N]

E je modul pruznosti 2,1¥10° MPa

] je kvadraticky moment prifezu [mm?*]

> xEx]J

< I>xk
1 je kriticka délka (=dvojnasobek zdvihu) [mm]
k je soucinitel bezpecnosti (v praxi obvykle 4)
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Podminky pro pouziti a provoz
pneumatickych rozvadéci

« pii uvedeni zatizeni do provozu je nutné mit na paméti, Ze rozvadéce
mohou mit nedefinované spinaci polohy, ¢imz muze dojit k nekontro-
lovanym pohybiim

« pii nasazeni 5/3 rozvadécti nebo zpétnych ventilt do fidicich systémi
je nutné mit na paméti, Ze nékteré dil¢i oblasti mohou nadale zistat
pod tlakem; z tohoto dtivodu je nezbytna vysoka opatrnost pii oprava-
renskych pracich

« je nutné dodrzovat uvedena technicka data, zejména tlak vzduchu,
jeho dcistotu a napéti na elektromagnetech

« odvzdusiiovaci otvory v rozvadé¢ich by mély byt opatfeny tlumici
hluku, aby se predeslo vniknuti necistot do rozvadéce

« rozvadéce a ventily je mozné provozovat jak na suchy, tak na mazany
vzduch (bliZe viz. vlastnosti upraveného stlaéeného vzduchu)

Oznacovani vstupnich a vystupnich otvori na rozvadécich:

Oznaceni L .
Otvor podle Oznaceni Oznadeni

ISO 5599 podle DIN* | podle ANSI*
privod stlace-
ného vzduchu 1 P P
pracovni vétev 2 A B
odvétrani 3 R -
pracovni vétev 4 B N
odvétrani 5 S A
ovladani 12 7 oA
ovladani 14 - B

*) Oznacovani pismeny se v dnesni dobé¢ jiz nepouziva

Ochrana kontaktu pri pouziti
elektromagnetickych civek

Elektromagneticka civka je civka, ktera se brani kazdé zméné napéti.
Tim je mozné Ze pti privedeni nebo odebrani napéti z kontaktt civky se
vytvofi napétovd Spicka, nebo elektricky oblouk. Pti tom by mohlo dojit
k prorazeni izolace nebo k opaleni kontakti. Existuji pfinejmensim ctyfi
zpisoby, jak je mozné toto nebezpeci eliminovat:

« sériové zapojeni RC obvodu, hodnoty odporu a kondenzatoru je nutné
urcit konkrétné pro danou aplikaci

« pro stejnosmérné napéti kde je zarucena polarita je mozné pouzit
diodu, jejiz hodnota se musi urcit pro konkrétni aplikaci

« pro stfidavé i stejnosmérné napéti je mozné pouzit Zenerovu diodu,
jejiz hodnota se musi urcit pro konkrétni aplikaci

« pro stfidavé i stejnosmérné napéti je mozné pouzit varistor, ten se
dodava zabudovany v konektoru k rozvadéci (viz prislusenstvi prislus-
ného rozvadéce)

Pro dal$i informace kontaktujte Stransky a Petrzik, Pneumatické valce spol. s r.o. na tel. +420 499 628 600, emailem info@sappv.cz, nebo na www.sappv.cz
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Rozvod stlaceného vzduchu

Provozni spolehlivost a Zivotnost pneumatickych obvodii podstatné
zavisi na kvalité privadéného stlaceného vzduchu. Necistoty jako okuje,
rez, prach a vlhkost vzduchu zvysuji miru povrchového opottebeni sou-
c¢asti a tésnéni, ¢imz se snizuje hospodarnost a zivotnost pneumatickych
prvki. Kromé toho ma na prvky v obvodu neblahy t¢inek i kolisani
tlaku vlivem zapinani a vypinani kompresoru, nebo nepravidelnou spo-
tfebou vzduchu. Aby byly nepfiznivé acinky téchto vlivl potlaceny, musi
byt v kazdém zatizeni pouzity jednotky pro upravu stlaceného vzduchu.
Jednotky pro upravu stlaceného vzduchu mohou byt slozeny z nékolika
moduld, ¢imzZ je mozné vyhovét veskerym pozadavkiim na stav doddva-
ného vzduchu do obvodu.
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Legenda:

Pfiklad rozvodu stlaceného vzduchu 1) kompresor
Stlaceny vzduch z kompresoru 2) hruby filtr

3) tlakova nadoba

4) vypousténi kondenzatu

5) susicka

6) filtr

7) uzaviraci ventil

8) jednotka na upravu vzduchu

prochazi hrubym filtrem do tlakové
nadoby. Odtud je veden pres susi¢ku
vzduchu do dalsiho filtru, ktery by
mél zachytavat necistoty uvolnéné

z tlakové nadoby a susicky. Susicka
se pouziva jen v opodstatnénych
pripadech. Nasleduje vlastni rozvod
vzduchu pomoci plastovych nebo kovovych trubek, pri¢emz potrubi by
mélo mit spad 1-2° pro odtok pripadné zkondenzované vody. Jednotlivé
odbocky ke spotfebi¢tim by mély vychazet z hlavniho rozvodu $ikmo
nahoru. Pokud ma spotiebi¢ prudké razy pii odbéru stla¢eného vzdu-
chu, je vhodné mezi hlavni rozvod a spotfebi¢ umistit jesté dal$i mensi
tlakovou nadobu, pomoci které by se razy pti odbéru vzduchu vyrov-
naly. Diéle je pfipojena jednotka na upravu vzduchu nebo jen nékteré
moduly a odtud je vzduch veden pfimo do spottebice.

Upraveny stlaceny vzduch

Upraveny stlaceny vzduch = filtrovany vzduch zbaveny pevnych castic

a kapalin, pfipadné pfimazany.

Vzhledem k tomu, Ze v§echny nami vyrobené pneumatické prvky jsou
jiz pti vyrobé namazany specidlnim mazacim tukem, nenti jiz zapo-
trebi tyto prvky pfi bézném provozu pfimazavat. Doporucujeme vsak
pravidelné kontrolovat stav trvalé tukové naplné a pfi zjisténi abytku
mazaciho filmu tukovou napln obnovit. Takto namazané prvky vsak
nesmi byt vystaveny proniknuti vody ¢i oleje do obvodu. Doslo by

k vyplachnuti trvalé tukové naplné, ktera by poté musela byt obnovena,
nebo by vzduch musel byt primazavan. Specidlni mazaci tuk vhodny pro
vytvoreni trvalé tukové naplné je k dispozici v obchodnim oddéleni nasi
spole¢nosti..

Pokud se v$ak jednd o namahany a zatiZzeny obvod, doporucujeme
vzduch pfimazavat pneumatickym olejem pro zvy$eni Zivotnosti pneu-
matickych prvka.

Provozni spolehlivost a zivotnost pneumatickych obvodi zavisi mimo

jiné i na kvalité piividéného stlaceného vzduchu.
Necistoty a vlhkost v ném obsazené zvysuji miru povrchového
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opotiebeni soudasti a tésnéni, ¢imZ se snizuje hospodarnost a Zivotnost
pneumatickych prvkél. Uprava stlaceného vzduchu se tedy skladé z od-
stranéni kapalin (zejména vody a oleje), vhodné dimenzované filtrace
tuhych necdistot a pfipadného primazani olejem.

Vzduch po tpravé musi byt tak isty, aby nezpusobil poruchu pneuma-
tickych prvki a nasledné $kodu na zafizeni. Zatazenim filtru do obvodu
véak snizujeme maximalni pritok, protoze filtr je v podstaté odpor,
ktery brani prttoku vzduchu. Filtr by tedy mél mit takovy filtra¢ni ele-
ment, aby vysledkem byla dostate¢na ¢istota s ohledem na hospodarnost
obvodu. Je-li vyzadovana vysoka kvalita stla¢eného vzduchu, mél by se
vzduch filtrovat v nékolika stupnich. Pokud bychom zatadili do obvodu
pouze jemny filtr, ktery ndm pozadovanou kvalitu zajisti, musime poci-
tat s podstatnym zkracenim jeho doby Zivotnosti.

Kvalita stla¢eného vzduchu se vyjadfuje jakostnimi tfidami, které jsou
popsany v normé ISO 8573-1. Zde jsou také stanoveny pfipustné hod-
noty necistot odpovidajici jednotlivym t¥idam.

Jakostni t¥idy podle ISO 8573-1

Mnoistvi ¢astic
- - - Max. tlakovy | Max. koncent-
Ttida Velikost Velikost Velikost rosnybod | race oleje [mg/
0,1 az0,5 0,5 az 1,0 1,0 az 5,0 [°C] m’]
[um] [1m] (um]
1 <20 000 <400 <10 -70 0,01
2 <400 000 <6000 <100 -40 0,1
3 | nestanoveno | <90 000 <1000 -20 1
4 nestanoveno | nestanoveno | < 10 000 +3 5
5 nestanoveno | nestanoveno | < 100 000 +7 >5
Doporucené pouziti jakostnich tiid
Tuhé nedistoty Voda Olej
q M:
Odvétvi Max Max. veli- Max. Max. ros- Max kon:::l .
.. 1. | kost &astic ) ny bod o
tiida (um] tiida ral tiida race
- [mg/m’]
pneumatické
vélce 5 40 4 +3 4 5
pneumatiehé f 5 ;5 | 5az40 | 4 +3 4 5
rozvadéce
jemné reduk¢ni
ventily 3 5 4 +3 3 1
méfici technika 2 1 4 +3 3 1
-20 az
ostatni pramysl 5 40 3az7 +10 3az5 | laz25
a vice

Montaz, obsluha a udrzba prvki
pro upravu stlaéeného vzduchu

Pfi montdZi moduld je nutné vénovat pozornost sméru pratoku vzdu-
chu, ktery je vyznacen $ipkami a/nebo népisy IN (vstup) a OUT (vy-
stup). Dale je tfeba dodrzet nasledujici fazeni modulii: uzaviraci ventil,
filtr, jemny filtr, redukéni ventil, maznice. Nadobky jednotlivych modula
musi vzdy sméfovat svisle dolti. Maznice by méla byt co moznd nejblize
spotfebi¢i (max. 5 az 10 m).
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TECHNICKE INFORMACE

Hladina zkondenzované vody v nadobce nesmi preséhnout uroven

dna filtra¢ni vlozky, resp. vyznacené urovné na nadobce. Pro odvod
tohoto kondenzétu je na dné nddobky ptipoj pro hadi¢ku. Automaticky
vypousté¢ kondenzatu nevyzaduje prakticky Zadnou udrzbu, je-li ale

v naddobce namontovano poloautomatické vypousténi kondenzatu, je
nutné je pouzit vzdy, kdyz hladina nashromazdéného kondenzatu do-
stoupi trovné dna filtraéni vlozky resp. vyznacené trovné na nadobce.
Poloautomatické vypusténi kondenzatu automaticky vypusti kondenzat
pti poklesu vstupniho tlaku pod 0,05 MPa. Poloautomatické vypous-
téni je mozné aktivovat i ru¢né - bud je nadobka s vyvodem opatfena
tla¢itkem, které po stisknuti za¢ne kondenzat vypoustét, nebo je mozné
vyvod zatla¢it smérem do nadobky, coz rovnéz zptisobi vypusténi
kondenzatu. Pokud je znecisténa filtra¢ni vlozka, je nutné ji vymeénit.
Pti vyméné filtra¢ni vlozky se filtr musi odpojit od privodu stlaceného
vzduchu, odejmout nadobku - pokud je na nadobce pojistka, je nutné
ji stisknout a poté se nadobka pootoci a vytahne smérem od filtru (ba-
jonetové uchyceni), pokud na nadobce pojistka neni, je nutné nadobku
zatlacit smérem dovnitf a poté pootodit a vytahnout. Poté se odsroubuje
usmérniova¢ proudu vzduchu (plastové kolecko pod filtraéni vliozkou)

a filtr se vyjme. Pfi montdzi filtra¢ni vlozky je postup opacny.

Pokud je pouzita maznice, musi se v ni neustale udrzovat dostate¢na
hladina oleje. Minimalni uroven hladiny oleje je vyznacena na nadobce.
Doplnovani oleje se provadi bud pfimo do naddobky pti odpojeném
privodu stlaceného vzduchu, nebo odsroubovanim uzavéru na vrchni
strané maznice a doplnénim pfi provozu maznice. Pti doplnovani oleje
do nadobky se maznice musi odpojit od ptivodu stlac¢eného vzduchu,
odejmout nadobku - pokud je na nddobce pojistka, je nutné ji stisk-
nout a poté se nddobka pootoci a vytdhne smérem od filtru (bajonetové
uchyceni), pokud na nadobce pojistka neni, je nutné nadobku zatlacit
smérem dovnitf a poté pootocit a vytahnout. Poté se do nadobky nalije
olej a nadobka se opa¢nym zptisobem upevni zpét na maznici. Je nutné
pouzivat pouze piedepsané oleje. Hladina oleje nesmi presahnout maxi-
malni troven vyznacenou na nadobce.

Nadobky, které jsou vyrobeny z polykarbonatu se mohou ¢istit pouze
mydlem a vodou. Na ¢isténi Zadnych nadobek se nesmi pouzit rozpous-
tédla (alkohol), jinak dojde k popraskani nadobek, nebo ukazatelt stavu
hladiny.

Predepsané oleje pro mazani
stlaéeného vzduchu

V prvni fadé Vam dirazné doporucujeme pouzivat nés olej - objednaci
¢islo 2995 0101 0000 0000, jehoz slozeni jsme pro tento tcel specialné
navrhli. Jedna se o olej, ktery nepéni, neni agresivni k pouzitym tésnicim
prvkiim a md vhodné mechanické vlastnosti (viskozita atd.).

V pripadé potieby miizete pouzit i nasledujici oleje:

Dodavatel Oznaceni Dodavatel | Oznaceni
Stransky Pneumaticky olej obj.c. Fuchs Renolin MR1, MR3
a Petrizik 29950101 0000 0000
Shell Tellus Ol 10 Optimol Ultra 10
Mobil Oil Velocite Oil No. 6 Agip 0S010
BP Energol HLP10 EIf Spinelf 5, 10
Esso Spinesso 10, Nutto H5, H10 Total Azolla 10
Aral Vitamol GF10, DE 10, Fina Cirkan 10
Sumorol CM5, CM10
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Spotieba stlaceného vzduchu

Vypocet spotieby vzduchu pro pneumaticky vdlec:

6 STRANSKY . PETRZIK

Q=Zx(qp+qz)xnx0,1 kde Q je spotfeba vzduchu [I/min]
Z je zdvih [mm]
qp je spotteba vzduchu na 10 mm zdvihu pti vysouvani pistni tyce [1]
qz je spotfeba vzduchu na 10 mm zdvihu pti zasouvani pistni tyce [1]
n je pocet dvojzdviha (vysunuti a zasunuti) za minutu
Tabulka spotieby vzduchu sp / sz [1] na 10 mm zdvihu:
Prumér pistu Plocha pistu Pracovni pretlak [MPa]
mm mm? 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0
50 qp 0,0010 0,0015 0,0020 0,0025 0,0030 0,0035 0,0040 0,0045 0,0050 0,0055
° 38 qz 0,0007 0,0011 0,0015 0,0019 0,0023 0,0026 0,0030 0,0034 0,0038 0,0041
79 qp 0,0015 0,0024 0,0031 0,0039 0,0047 0,0055 0,0063 0,0071 0,0079 0,0086
0 66 qz 0,0013 0,0020 0,0026 0,0033 0,0040 0,0046 0,0053 0,0059 0,0066 0,0073
113 qp 0,0023 0,0034 0,0045 0,0056 0,0067 0,0078 0,0089 0,01 0,0111 0,0123
2 90 qz 0,0018 0,0027 0,0036 0,0045 0,0054 0,0063 0,0072 0,0081 0,009 0,0099
200 qp 0,004 0,006 0,008 0,01 0,012 0,014 0,016 0,018 0,02 0,022
10 170 qz 0,0034 0,0051 0,0068 0,0085 0,012 0,0119 0,0136 0,0153 0,017 0,0187
314 qp 0,0063 0,0094 0,0126 0,0157 0,0188 0,022 0,0251 0,0283 0,0314 0,0345
%0 260 qz 0,0052 0,0078 0,0104 0,013 0,0156 0,0182 0,0208 0,0234 0,026 0,0288
491 qp 0,0098 0,0147 0,0196 0,0245 0,0295 0,0344 0,0393 0,0442 0,0491 0,054
» 410 qz 0,0082 0,0123 0,0164 0,0205 0,0246 0,0287 0,0328 0,0369 0,041 0,0451
804 qp 0,016 0,024 0,032 0,04 0,048 0,056 0,064 0,072 0,08 0,088
> 691 qz 0,014 0,021 0,028 0,035 0,042 0,049 0,056 0,063 0,07 0,076
1256 qp 0,025 0,038 0,05 0,063 0,076 0,088 0,1 0,113 0,126 0,138
0 1002 qz 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11
1963 qp 0,039 0,059 0,079 0,089 0,118 0,137 0,157 0,177 0,196 0,216
> 1708 qz 0,034 0,051 0,068 0,085 0,102 0,12 0,137 0,154 0,17 0,188
3116 qp 0,062 0,093 0,125 0,156 0,187 0,218 0,249 0,28 0,312 0,343
o 2726 qz 0,055 0,072 0,109 0,136 0,164 0,191 0,218 0,245 0,273 0,3
5024 qp 0,1 0,15 0,2 0,25 0,301 0,351 0,402 0,452 0,502 0,552
8 4644 qz 0,093 0,139 0,186 0,232 0,279 0,325 0,372 0,418 0,464 0,51
7850 qp 0,157 0,236 0,314 0,382 0,471 0,549 0,628 0,706 0,785 0,862
100 7144 qz 0,143 0,214 0,286 0,357 0,429 0,5 0,571 0,643 0,714 0,786
12266 qp 0,245 0,368 0,49 0,613 0,736 0,859 0,981 1,104 1,226 1,349
128 11559 qz 0,231 0,347 0,462 0,578 0,694 0,809 0,925 1,04 1,156 1,272
20096 qp 0,402 0,603 0,804 1,005 1,206 1,407 1,608 1,809 2,01 2,211
160 18840 qz 0,377 0,565 0,754 0,942 1,13 1,319 1,507 1,696 1,884 2,072
31400 qp 0,628 0,942 1,256 1,57 1,884 2,198 2,512 2,826 3,14 3,454
200 30144 qz 0,603 0,904 1,206 1,507 1,808 2,11 2,412 2,713 3,014 3,316
49063 qp 0,981 1,473 1,964 2,455 2,946 3,437 3,928 4,419 4,91 5,401
220 47100 qz 0,942 1,413 1,884 2,355 2,826 3,297 3,768 4,239 4,71 5,181
80425 qp 1,609 2,413 3,217 4,021 4,826 5,630 6,434 7,238 8,042 8,847
320 77308 qz 1,546 2,319 3,092 3,865 4,639 4,412 6,185 6,958 7,731 8,504
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6 STRANSKY . PETRZIK

Odpovidajici priitoky stlaceného vzduchu [l/min] v zdvislosti na tlaku:

TECHNICKE INFORMACE

Velikost pripojeni
Tlak [MPa] G1/8“ | G1/4¢ G3/8“ G1/2¢ G3/4¢ GI“
Velikost hadice pfi délce cca 2 az 2,5 m
Js5 Js6 Js 8 Js 11 Js 14 Js 18
0,2 126 227 357 797 1416 2213
0,4 212 377 593 1328 2361 3689
0,6 297 529 826 1860 3306 5163
0,8 382 680 1062 2391 4250 6640
1,0 468 830 1299 2923 5194 8115
Udaje o priitoku se vztahuji na normalizovany stav dany pro teplotu 20°C a absolutni tlak 0,1 MPa.
Sila na pistni tyC¢i pneumatického valce
Vypocet sily na pistni tyci pneumatického vdlce:
F=(Sp(neboSz)xp)-T kde F je sila na pistni ty¢i pneumatického vélce [N]
Sp je plocha pistu pti vysouvani pistni ty¢e [mm?]
Sz je plocha pistu pti zasouvani pistni ty¢e [mm?]
p je pracovni tlak [MPa]
T je tieci sila (v praxi obvykle okolo 10%)
Tabulka vysouvaci sily na pistni tyc¢i pneumatického vilce [N]
Pramér Pracovni tlak [MPa]
pistu
[mm] 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 1,1 15
8 4,5 9,0 13,6 18,1 22,6 27,1 31,7 36,2 40,7 45,2 49,8 54,3
10 7,1 14,1 21,2 28,3 353 42,4 49,5 56,5 63,6 70,7 77,8 84,8
12 10,2 20,4 30,5 40,7 50,9 61,1 71,2 81,4 91,6 102 112 122
16 18,1 36,2 54,3 72,4 90,5 109 127 145 163 181 199 217
20 28,3 56,5 84,8 113 141 170 198 226 254 283 311 339
25 44,2 88,4 133 177 221 265 309 353 398 442 486 530
32 72,4 145 217 290 362 434 507 579 651 724 796 869
40 113 226 339 452 565 679 792 905 1018 1131 1244 1357
50 177 353 530 707 884 1060 1237 1414 1590 1767 1944 2121
63 281 561 842 1122 1403 1683 1964 2244 2525 2805 3086 3367
80 452 905 1357 1810 2262 2714 3167 3619 4071 4524 4976 5429
100 707 1414 2121 2827 3534 4241 4948 5655 6362 7068 7775 8482
125 1104 2209 3313 4418 5522 6627 7731 8835 9940 11044 12149 13253
160 1810 3619 5429 7238 9048 10857 12667 14476 16286 18095 19905 21714
200 2827 5655 8482 11309 14137 16964 19791 22619 25446 28274 31101 33928
250 4418 8835 13253 17671 22089 26506 30924 35342 39760 44177 48595 53013
320 7238 14476 21714 28952 36190 43428 50666 57904 65142 72380 79618 86856
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TECHNICKE INFORMACE 6 STRANSKY . PETRZIK

Vybér schematickych znaé¢ek pneumatickych prvki podie DIN ISO 1219

[ ]
1 Pohony, zdroje tlaku a podtlaku
o . .. Vilec dvojcinny s pribéznou pistni tyci
Vdlec jednocinny bez pruziny s nastavitelnym tlumenim v koncovych polo- %{E:
hach s magnetickym pistem

Valec jednodinny s pruzinou , .,
J ysp Vidlec rota¢ni

Vilec dvojcinny Multiplikdtor pneumaticky

Valec dvojc¢inny s prabéznou pistni ty¢i

Valec dvojc¢inny s nastavitelnym tlumenim

v koncovych polohich Kompresor

Valec dvojcinny s nastavitelnym tlumenim

v koncovych polohdch s priibéznou pistni ty¢i Vivéva

Multiplikator pneumohydraulicky H%D

Valec dvojc¢inny s nastavitelnym tlumenim
v koncovych polohach s magnetickym pistem

REREORET

Rozvadéce

2/2 ru¢né ovladany t:m:i
T 3/2 s kladickou NC o=\ w
T 3/2 s kladickou NO o=l

2/2 elektricky ovlddany NC

2/2 elektricky ovladany NO

3/2 se zpétnou kladickou N m

3/2 ru¢né ovladany I:mii /2 se zpétnou Kladickou NC

3/2 s péckou /émw 3/2 nepiimo elektromagneticky ovladany NC EZHENV

3/2 s tlagitkem G:mw 3/2 neptimo elektromagneticky ovladany NO EZ[EDW

3/2 nozni m 5/2 s packou /éMN\f

3/2 pneumaticky ovladany monostabilni w 5/2 s tlacitkem G:mw

3/2 pneumaticky ovlddany bistabiln{ % 5/2 nozni m

5/2 pneumaticky ovladany bistabilni —«>—m—<p— 5/2 pneumaticky ovladany monostabilni %

512 nepf‘l’n.lo ’e lektromagneticky ovladany ﬁzmw 5/3 s packou s uzavrenou stiedni polohou NC MMAN

monostabilni

5/2 neptimo elektromagneticky ovladany

bistabilfni 8 yov Y ﬁzmﬁ 5/3 s packou s otevienou stiedni polohou NO MMAN
5/3 nepiimo elektromagneticky ovladany %W
s uzavienou stfedni polohou NC
5/3 nepiimo elektromagneticky ovladany %EW
s otevienou stfedni polohou NO
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6 STRANSKY . PETRZIK

Rozvadéce - obecné

2 polohy

3 polohy

manudlni ovladdni obecné

ovladéni tlacitkem
ovladani packou

ovladani nozni (pedal)

ovladani narazkou
ovladani pruzinou

ovladani kladkou

Uprava vzduchu

filtr

odlucovac

automaticky odlucova¢

automaticky odlucovac s filtrem

Vedeni a Sroubeni

hlavni rozvod

ovladaci rozvod
pomocny rozvod

ohebna (spiralova hadice)
kfizeni s propojenim

rychlospojka

oto¢né spojeni jednocestné

oto¢né spojeni dvojcestné

tlumic¢ hluku

rychloodvzdusnovaci ventil

tlakova nddoba

TECHNICKE INFORMACE

ovladani zpétnou kladkou

elektromagnetické primé ovladani
ovladani tlakem vzduchu

ovladani podtlakem

pomocné ovladani tlakem

elektromagnetické neptimé ovladani

elektromagnetické neprimé ovladani
s ruénim pomocnym ovladanim

aretace pro 3 polohy

susicka

maznice

kompletni jednotka (filtr, redukéni ventil,

maznice) zjednodusené

redukéni ventil

manometr

zdroj stlaceného vzduchu

gkrtici ventil jednosmérny

$krtici ventil obousmérny

tlakovy prepinac

jednosmeérny ventil

jednosmeérny ventil fizeny

OR disjunkce (logické ,,nebo®)

v

AND konjunkce (logické ,,a zaroven®)

&3:
/]
—
—~—
>
=2
D
W

Ao O @

o o

B6e BB
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TECHNICKE INFORMACE ) STRANSKY . PETRZIK

Vybér odchylek pneumatickych valcu

Pneumatické valce je mozné vyrobit i s materidlovymi, tvarovymi a rozmérovymi odchylkami od standardnich typu. Je tak mozné napt. jednodu-

$e zménit materidl pistni tyce, teplotni odolnost a pod. Pro kazdy typ valce je v objednacich kddech uvedeno, jaké nejbéznéjsi odchylky je mozné
pouzit. K dispozici je ale $iroka nabidka odchylek, které neustéle dopliiujeme podle pozadavki zdkazniki. Pokud tedy neni odchylka uvedena u pti-
slusného typu valce, ale nasli jste ji v tomto seznamu, ovéite si prosim v naSem technickém oddéleni, zda je mozné takovou odchylku u konkrétniho
typu vélce pouzit. Pokud to mozné nebude, je mozné vyrobit atypicky valec podle konkrétnich pozadavkd.

Odchylka | Popis

3 ¢elo, viko a dalsi vnéjsi ocelové dily budou vyrobené z nerezavéjici oceli 17 240, material pistni tyc¢e bude 17 348

5 véechny kovové dily (vnéjsi i vnitini) v¢. trubky budou vyrobené z nerezavéjici oceli 17 240, materidl pistni ty¢e bude 17 348 (celonerezové provedeni)

6 celo vélce bude vyrobené z pozinkované Sedé litiny

7 ¢elo a viko vélce bude vyrobené z pozinkované $edé litiny

10 tésnici prvky pistni ty¢e budou z materialu odolavajicimu teplotam az do 200 °C

11 véechny tésnici prvky budou z materialu odolévajicimu teplotdm az do 200 °C

13 misto profilové duralové trubky bude pouzita kulata duralova trubka

14 materidl pistni ty¢e bude 17 240

16 vnéj$i ocelové dily budou vyrobené z nerezavéjici oceli 17 240, materidl pistni tyc¢e bude 17 348

17 véechny kovové dily (vnéjsi i vnitfni) v¢. trubky budou vyrobené z nerezavéjici oceli 17 240, materidl pistni ty¢e bude 17 348, vSechny tésnici prvky budou z materidlu odola-

vajicimu teplotdm az do 200 °C (kombinace odchylek 5a 11)

18 véechny tésnici prvky budou z materialu vhodnému pro pouziti s hydraulickym olejem

23 ¢elo a viko vélce bude vyrobené z pozinkované $edé litiny nebo oceli, trubka bude kulaté ocelova (provedeni vhodné do tézkého prostiedi)

24 véechny tésnici prvky budou z materialu odolévajicimu teplotdm az do 200 °C, materidl pistni ty¢e bude 17 240 (kombinace odchylek 11 a 14)

25 pistni ty¢ bez zapichu za zdvitem

26 materidl pistni ty¢e bude 17 240 a pistni ty¢ bude bez zapichu za zédvitem

27 ¢elo a viko valce bude vyrobené z pozinkované $edé litiny, materidl pistni tyce bude 17 348 (kombinace odchylek 7 a 45)

28 tésnici prvky pistni ty¢e budou z materidlu odoldvajicimu teplotdm az do 200 °C, vnéjsi ocelové dily budou vyrobené z nerezavéjici oceli 17 240, materidl pistni ty¢e bude

17 348 (kombinace odchylek 10 a 16)

29 vsechny kovové dily (vnéjsi i vnitini) v¢. trubky budou vyrobené z nerezavéjici oceli 17 240, materidl pistni tyce bude 17 348, tésnici prvky pistni tyce budou z materidlu
odolavajicimu teplotam az do 200 °C (kombinace odchylek 5 a 10)

31 bude pouzit mazaci tuk vhodny do potravinaiského prostiedi
36 tésnici prvky pistni ty¢e budou z materidlu odolavajicimu teplotam az do 200 °C, material pistni ty¢e bude 17 240 (kombinace odchylek 10 a 14)
37 misto duralové trubky (nebo duralového profilu) bude pouzita kulatd kompozitni trubka, tésnici prvky pistni ty¢e budou z materidlu odolavajicimu teplotdm az do 200 °C,

vnéjsi ocelové dily budou vyrobené z nerezavéjici oceli 17 240, materidl pistni tyc¢e bude 17 348

39 misto duralové trubky (nebo duralového profilu) bude pouzita kulata ocelova trubka (stfikand barvou)

40 s certifikaci ATEX, s kulatou kompozitni trubkou, € I M2 Ex h I Mb, €») I1 -/2 G Ex h IIC T6 -/Gb, € I1 -/2 D Ex h I1IC T85°C -/Db

41 s certifikaci ATEX, s kulatou ocelovou trubkou, €) I M2 Ex h I Mb, & I1 -/2 G Ex h IIC T6 -/Gb, € 11 -/2 D Ex h IIIC T85°C -/Db

42 s certifikact ATEX, €x) II-/2 G Ex h IIC T6 -/Gb, € I1-/2 D Ex h IIIC T85°C -/Db

43 tésnéni na pistni ty¢ bude se zvy$enou odolnosti pro prasné a abrazivni prostfedi (napf. betonarny, piskovny)

44 vsechny kovové dily (vnéjsi i vnitini) budou vyrobené z nerezavéjici oceli 17 240, trubka bude kulata kompozitni, material pistni ty¢e bude 17 348, tésnici prvky pistni tyce

budou z materidlu odolavajicimu teplotdm az do 200 °C

45 materidl pistni ty¢e bude 17 348
46 ¢elo, viko a dalsi vnéjsi ocelové dily budou vyrobené z nerezavéjici oceli 17 240, material pistni ty¢e bude 17 240
47 tésnéni pistni tyce bude zakryté (a zajisténé) pro zvyseni odolnosti proti mechanickému pogkozeni

Vybér odchylek upinaciho prisluSsenstvi pneumatickych valci

Upinaci piislusenstvi je také mozné vyrobit s materidlovymi, tvarovymi a rozmérovymi odchylkami, od standardnich typt. Zde je ale nutné ovétit
si v na§em technickém oddéleni, zda je mozné pozadovanou odchylku u konkrétniho typu ptislusenstvi pouzit. Pokud to mozné nebude, je mozné
vyrobit atypické ptislusenstvi podle konkrétnich pozadavka.

Odchylka | Popis Odchylka | Popis
1 materidl piisludenstvi bude nerezavéjici ocel 17 246 14 vnéjsi zavit
2 levy zavit 16 materidl ptisluSenstvi bude pozinkovana $eda litina
10 Cep a spojovaci materidl bude z nerezavéjici oceli 17 240 17 materidl pfislu§enstvi bude pozinkovand ocel
11 provedeni pro kulatou trubku valce 21 zavit (nebo jen stoupani) bude mit jinou velikost
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